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Proceed** et disposltif pour le vieilljssement de vetements notamment 
de pan talons et blousons . . 

La presente invention a pour objet un procdde et 

un dispositif pour le vieillissement de vetements notamment de panta- 

lons et blousons. 

II est connu de proce*der au vieillissement de v£te- 
5 ments en denim qui est un tissu en coton ; de couleur. 

Ce vieillissement est realise de facon conriue au 
woven de pierres volcaniques qui sont introduites dans le tambour 
d'une machine a laver ( laveuse-essoreuse) Si 1'etat libre en meme temps 
que les vfitements et une certaine quantity d'eau. 
10 Ce proc£de connu sous le notn de "Stone-Wash 11 presente 

un certain nombre d 1 inconv^nients notamment une duree du cycle tres 
longue, une d£sagregation des pierres volcaniques qui sont projet£es 
contre la paroi de la cuve d'ou il resulte une production de poudre 
de pierre qui est entrained dans les pompes qu'elle obstrue. Cette 
15 poudre de pierre se depose dgaleroent dans les poches des vetements 
qu'il faut ensuite soumettre a une operation supplementa ire pour 
extraire ladite poudre. 

Par ailleurs le contact des pierres avec la paroi de 
la cuve entralne tSgaleraent une deterioration de la cuve assez rapide, 
20 Pour remedier a ces inconvenients on utilise un 

proc£d£ et un dispositif perf ectionne* suivant l 1 invention. 

Conformeraent a L 1 invention les vetements et une 
certaine quantite d'eau sont disposes dans une cuve, do nt les parois 
interieures sont garnies d'orgaaes abrasifs, ladite cuve etant 
25 mont^e rotative dana une enveloppe et entrained en rotation suivant 
un roouvement alternatif , de telle sorte que les vetements soient en 
contact avec les organes abrasifs. 

Avec le proc£de" suivant 1' invention, les vetements 
a leur sortie de la machine sont propres et ne n^cessitent pas de 

30 nombreux rincages, 

L'etat d'usure provoqufie du vetement est tres rfigulier 
par rapport a ce qui etait obtenu avec le procede connu. Le pro cede 
suivant V invention permet d'obtenir Sgalement une usure plus ou moins 
prononcde. 

35 D'autres caracteristiques et avantages de 1* invention 

seront mieux compris a la lecture de la description qui va suivre 
d ! un mode de realisation et en se rSfdrant aux dessins annexes, sur 
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lesquels : 

- la figure 1 est une vue en Sldvation et en coupe axiale 
d'une machine comportant un dispositif de vieillissement suivant 

1' invent ion ; 

5 - la figure 2 est une we en coupe suivant la ligne XI-1I 

de la figure 1 ; 

- la figure 3 est une vue de* detail montrant un autre mode 

de fixation de blocs abrasifs sur les parois de la cuve ; 

- la figure 4 est une vue en coupe axiale d'un autre mode 
10 de realisation du dispositif dans lequel des meules sont fixers sur 

lea parois de la cuve '; et 

- la figure 5 est une vue en coupe axiale d'un autre mode 
de realisation du dispositif cotnportant une cuve fixe. 

Aux figures 1 et 2 on a represents une machine ft laver 
15 (laveuse - essoreuse) covenant une envelope exterieure 1, 

reposant sur un bati 2 et dans laquelle est montee rotative de facon 
alternative une cuve cylindrique 3 presentant une paroi perforee ou 
non ladite cuve Ctant solidaire de deux demi-arbres 4, 4a montes 
rotatifs dans des paliers 5, 5a solidaires de 1'enveloppe et du 
20 bati 2. 

Sur l'un des demi-arbres 4 est calee une poulie 6 qui est 
reliee par une courroie 7 ft une poulie motrice 8 calee sur l'arbre de 
sortie d'un moteur 9 muni d'un inverseur, afin d'entrainer en rota- 
tion la cuve 3 suivant un certain nombre de tours dans un sens puis 
25 suivant un certain nombre de tours dans l'autre sens. 

La cuve cylindrique 3 comporte interieurement de facon 
connue des aubes 10 decalees notamment de 120" les unes par rapport 
aux autres. 

Conferment ft 1* invention, les parois de la cuve 3 sont 
30 garnies d'organes abrasifs qui, dans le cas des figures 1 et 2, sont 
constitues notamment de blocs de gres 11 qui s.ont perces de trous 
dans lesquels sont engages des tiges 12 dont la t»te 12a est en 
appui centre le fond d'un chambrage menage dans le bloc 11. Les 
tiges 12 sont fix^es sur les parois de la cuve 3 notamment au moyen 
35 d'ecrous 13 visses sur une partie filetee des tiges 12. 

De cette maniere les vetements ft traiter et une certaine 
quantity d'eau sont introduits- dans la cuve 3 par une ouverture munie 
d'une porte non representee au dessin. La cuve 3 etant entrainee en 
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rotation suivant un mouvement alternatif, les vetements au contact 
des blocs abrasifs 11 subissent un effet d'usure et de vieillisseraent 
controies. 

Suivant un autre mode de realisation represente a la 
5 figure 3 les blocs de gres 11 sont enrobes dans une couche de beton 
14 de telle sorte que les blocs sont apparents sur au moins l f une de 
leurs faces 11a. 

La couche de beton 14 est reliee a la paroi de la cuve 3 
par un treillis 15 soude sur ladite paroi. 
IQ a la figure 4 on a represents un autre mode de realisation 

dans lequel les organes abrasifs sont constitu£s par des meules 16 
fix6es notamment au moyen de boulons sur la paroi interieurc de la 
cuve 3 qui est perforde. 

Lorsque les vetements sont en contact avec les meules 16 
15 il se produit comme precedemment une usure des vetements qui leur 
confere un aspect de vieillissement. 

Suivant une autre forme de realisation representee a la 
figure 5, la cuve 17 est cons tituee d'un recipient en beton brut 
ferme par un couvercle 18 sur lequel est montee une heiice 19 a 
20 plusieurs pales qui est entralnee en rotation de facon alternative 
par un moteur 20 fixe sur le couvercle. L 1 heiice 19 entralne l'eau 
et les vetements suivant un mouvement rotatif alternatif en contact 
avec les parois abrasives du recipient en beton 17. 

Bien entendu, 1' invention n'est pas limitative et 
25 l'homme de I'art pourra y apporter des modifications sans sortir 
pour cela du domaine de 1' invention. 
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REVINDICATIONS 

1 b Precede* pour le vieiilissement de vetements notaranent 

de pantalons ec de blousons en tissu de coton de couLeur, caracterise* 

- en ce que les vfiteraents et une certaine quantitd d'eau sont disposes 
5 dans une cuve (3, 17) dont les parois interieures sont garnies 

d'organea abrasifs (11, 16), ladite cuve etant montee rotative dans 
une enveloppe (D et entrainee en rotation suivant un mouvement alter- 
natif , de telle sorte que les vetements soient en contact avec les 
organes abrasifs (11, 16). 

Iq 2. Dispositif pour le vieiilissement des v&tements suivant 

le process de la revendication 1, caracterise' en ce que les organes 
abrasifs sont constitues par des blocs (11), notaniment en gres qui 
sont fixSs sur les parois de la cuve (3) au moyen de tiges (12). 

15 3^ Dispositif pour le vieiilissement des vfitements suivant 

le procfide* de la revendication 1, characterise* en ce que les blocs 
abrasifs (11) taaintenus par un revetement en b£ton (14) sont apparents 
par l'une de leurs faces (11a), ledit bSton (14) Stant relie a la 
paroi de la cuve (3) par un treillis soude* (15). 

20 4. Dispositif pour le vieiilissement de v&tements suivant 

le procSde* de la revendication 1, caracterise* en ce que les organes 
abrasifs sont constitues par des meules (16) abrasives qui sont fixSes 
en leur centre au moyen d'organes de fixation sur les parois de la 
cuve (3). 

25 5. Dispositif pour le vieiilissement de vetements suivant 

l'une quelconque des revendications 1 a 4, caracterise en ce que la 
cuve (3) rotative presente inter ieurement des aubes (10) s'etendant 
radialement et sur toute la longueur de la cuve. 

5 # Dispositif pour le vieiilissement de vfcteraerits suivant 

30 le procdde* de la revendication 1, caracterise en ce que la cuve (17) 

est fixe et constitute d r un recipient en beton brut presentant une 
^ paroi abrasive, ledit recipient (17) etant ferm£ par un couvercle 

(18) comportant un organe agitateur notamment une hdlice (19) k 

plusieurs pales qui entraine I'eau et les vetements a traiter suivant 
35 un mouvement rotatif alternatif en contact avec les parois abrasives 

du recipient en be"ton (17). 
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Process and device for the aging of garments especially pants and 

shirts 

The present invention has the goal of a process and device 
for the aging of garments, especially pants and shirts. 

It is known that one can carry out the aging of garments 
made of denim that is a colored cotton fabric. 

This aging is carried out in a known manner by means of 
volcanic rocks that are added to the drum of a washing machine 
(washing machine- spin dryer) in the free state at the same time 
as the garments arid a certain amount of water. 

This process known under the name of "stone washing" has a 
certain number of disadvantages, especially a very long duration 
of the cycle, breaking up of the volcanic rocks that are thrown 
against the wall of the tank that causes the production of a rock 
powder that is also deposited in the pockets of the garments that 
one must later subject to an additional operation in order to 
remove the said powder. 

In addition, the contact of the rocks with the wall of the 
tank also leads to deterioration of the tank quite quickly. 

In order to overcome these disadvantages one uses an 
improved process and device according to the invention. 

1 Numbers in the margin indicate pagination in the foreign 
text . 
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In conformity with the invention the garments and a certain 
amount of water are placed in a tank, whose internal walls are 
lined with abrasive elements, the said tank being installed in 
rotary manner in an envelope and made to rotate with alternating 
movement, so that the garments are in contact with the abrasive 
elements . 

With the process according to the invention the garments 
when they leave the machine are clean and do not require many 
rinsings . 

The state of wear caused to the garment is quite regular 
with respect to what was obtained with the known process. The 
process according to the invention also lets on obtain a more or 
less pronounced wear. 

Other characteristics and advantages of the invention will 
be better understood from reading the description that follows of 
one mode of implementation and with reference to the attached 
drawings, in which: j_2_ 

• Figure 1 is an elevated view and in axial section of a 
machine that includes an aging device according to the 
invention; 

• Figure 2 is a sectional view along line II-II of figure 1; 

• Figure 3 is a detailed view showing another mode of 
attachment of abrasive units to the walls of the tank; 
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• Figure 4 is an axial sectional view of another mode of 
implementation of the device in which some millstones are 
attached to the walls of the tank; and 

• Figure 5 is an axial sectional view of another mode of 
implementation of the device that includes a stationary- 
tank. 

In figures 1 and 2 we have shown a washing machine (washing 
machine-spin dryer) that includes an external envelope 1, 
which rests on a support structure 2 and in which a 
cylindrical tank 3 is installed in alternating rotational 
manner that has a wall that is perforated or not, the said 
tank being firmly connected to two half -shafts 4, 4a installed 
in rotary manner in some bearings 5, 5a that are connected 
firmly to the envelope and the mounting 2. 

A pulley block 6 is fixed to one of the half-shafts 4 that 
is connected by a strap 7 to a drive pulley 8 secured to the 
output shaft of a motor 9 provided with a reversing gear, in 
order to rotate the tank 3 a certain number of turns in one 
direction then a certain number of turns in the other 
direction. 

The cylindrical tank 3 includes internally in the known 
manner some blades 10 offset in particular by 120° with 
respect to one another. 
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In conformity with the invention the walls of the tank 3 are 
lined with abrasive elements which, in the case of figures 1 
and 2, are comprised in particular of sandstone blocks 11 that 
are perforated with holes in which some rods 12 are inserted 
whose head 12a rests against the bottom of a recess made in 
the block 11. The rods 12 are attached to the walls of the 
tank 3 in particular by means of nuts 13 screwed onto a 
threaded part of the rods 12. 

In this manner the garments to be treated and a certain 
amount of water are introduced into the tank 3 through an 
opening made in one door not shown in the drawing. The tank 3 
being rotated by alternating movement, the garments in contact 
with the abrasive sandstone blocks 11 are subjected to the 
effect of wear and controlled aging. /_3 

According to another mode of implementation shown in figure 
3 the sandstone blocks 11 are embedded in a layer of concrete 
14 so that the blocks are visible on at least one of their 
sides 11a. 

The layer of concrete 14 is connected to the wall of the 
tank 3 by a lattice work 15 that is welded to the said wall. 

In figure 4 we have shown another mode of implementation in 
which the abrasive elements are comprised of some millstones 
16 secured in particular by means of bolts to the internal 
wall of the tank 3 that is perforated. 
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When the garments are in contact with the millstones 16, as 
previously a wear effect is produced of the garments that 
gives them the appearance of aging. 

According to another form of implementation shown in figure 
5 the tank 17 is comprised of a container made of raw concrete 
closed by a cover 18 on which a screw 19 is installed with 
several blades that is rotated in alternating fashion by a 
motor 2 0 secured to the cover. The screw 19 drives the water 
and the garments in an alternating rotational movement in 
contact with the abrasive walls of the concrete container 17. 

Of course, the invention is not limiting and a person of the 
art could add to it some modifications without departing from 
the scope of the invention. /4 

CLAIMS 

1. Process for the aging of garments, especially pants and 
shirts made of colored cotton fabric, characterized in that 
the garments and a certain amount of water are placed in a 
tank (3, 17) whose internal walls are lined with abrasive 
elements (11, 16) , the said tank being installed in rotary 
manner in an envelope (1) and rotated with alternating 
movement, so that the garments are in contact with the 
abrasive elements (11, 16) . 

2. Device for the aging of garments according to the process 
of claim 1 characterized in that the abrasive elements are 
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comprised of some blocks (11) , especially sandstone blocks 
that are attached to the walls of the tank (3) by means of 
rods (12) . 

3 . Device for the aging of garments according to the process 
of claim 1 characterized in that the abrasive blocks (11) 
held by a concrete lining (14) are visible through one of 
their sides (11a) , the said concrete (14) being connected 
to the wall of the tank (3) by a welded lattice work (15) . 

4 . Device for the aging of garments according to the process 
of claim 1 characterized in that the abrasive elements are 
comprised of some abrasive millstones (16) that are 
attached at their center by means of attachment elements to 
the walls of the tank (3) . 

5. Device for the aging of garments according to any of the 
claims 1 to 4 characterized in that rotating tank (3) 
internally has some blades (10) that extend radially and 
over the entire length of the tank. 

6. Device for the aging of garments according to the process 
of claim 1 characterized in that the tank (17) is 
stationary and comprised of a container made of raw 
concrete that has an abrasive wall, the said container (17) 
being closed by a cover (18) that includes an agitator 
component, especially a screw (19) with several blades that 
drive the water and the garments to be treated according to 
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an alternating rotational movement into contact with the 
abrasive walls of the concrete container (17) . 
Three figures. 
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